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F6religgande uppfinning avser en plettvdrmevSxlare 
innefattande ett paket av varmeSverfttringsplaftor (2), vi.lka 

f&rsedda med genomgdende Inloppsportar (9) biXdande en 
Inloppskanal (11) genom paketet, och mellan varraeaverf or- 
ingsplattorna (2) anordnat t&tnlngsinedel, vilket tillsaininans 
tned v^irmebverfaringsplattorna (2) i vartannat plat tmellanr urn 
avgrdnsar en £orst:a strbmningspassage (13) fdr en vStska och 
i vart och ett av dvrlga plattmellanrvtm avgrSnsar en andra 
stromningspassage for ett varmande fluidum, varvid Inlopps- 
kanalen (11) star i forbindelse med varje fbrsta stromnings- 
passage (13) via Stminscone en Inloppspassage (15), och ar 
avspSrrad frAn varje andra strdmnlngspassage av nSmnda 
tatningsmedel , vilket eir beldget i ett fOrsta tdtningsomrade 
(17,23) omkring respektive inloppsport (9) 



Det vasentliga med uppfinningen att varmeOverf brings - 
plattorna (2), som bildar namnda forsta strbmningspassage 
(13), har en vasentligen tat ytanliggning mot varandra i ett 
andra tatningsomrAde (16) i anslutning till sina respektive 
inloppsportar (9), och att namnda inloppspassage (15) 
avgransas av Atminstone en av nSmnda vSrmebverf bringsplattor 
(2) mellan det fbrsta tatningsororadet (17,23) och inlopps* 
porten ( 9 > hos denna v^rmebverfbringsplatta ( 2 ) - 




Siftrorna inom parentes anger internationell idem! fieri ngskod. INID-kod. Bokstav inom klammer anger internationell dokumentkod. 
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F5religgande uppflnning avser en pla-t-bvaonevaxlare ±nne- 
fattande etrt: paket av varmeoverf oringsplattor , vilka ar 
forsedda med genomgaende inloppsportar bildande en inlopps- 
kanal genom paketet, och raellan vfiinneoverf Gringsplattorna 
5 anordnat tMtiningsmedel, vilket tillsanunans med varmeciver- 
f^ringsplatlrorna i vartanna-t plalitmellanrum avgrSnsar en 
for St a stromningspassage for en vStska och i vart och eti: av 
5vriga plattmellanrura avgrSinsar en andra st:r5inningspassage 
for ett varmande fluidum, varvid Inloppskanalen star i for- 
10 bindelse med varje forsta stramningspassage via atminstone en 
inloppspassage, och ar avsparrad fran varje andra stromnings- 
passage av namnda tatningsmedel , vilket ar belaget i ett 
forsta tatningsomrAde omkring respektive inloppsport. 

15 Bade oppningsbara och permanent sammanfogade konventionella 
plattvarmevaxlare ar normalt konstruerade med lika stora in- 
och utlopp fcjr respektive varme5verf 5ringsmedie • F5r enfas 
varme^^verfaring ar lika stora in- och utlopp tillfreds- 
stallande med hansyn till stromningshastighet och tryckfall, 

20 eftersom den specifika volymen for mediet inte andras namn- 

vart vid den temperaturdif ferans som mediet utsatts for under 
varmeoverf oringen • 

Vid tvafas varmeover faring, sSsom vid forangning eller 
25 indunstning, till f Ores daremot mediet i vatskefas och avgdr i 
gasfas, vilken har en betydligt storre specif ik volym an 
vatskefasen, varvid str5mningshastigheten och tryckfallet i 
utloppet blir storre an i inloppet. Vid lika stora in- och 
utlopp kan darfor obalans upptrada mellan olika kanaler i 
30 plattvarmevaxlaren, da denna utnyttjas for tvafas varme- 
overf oring. 

For att undvika detta problem har erf plattvarmevaxlare av 
ovan namnt slag presenterats i den svenska patentansOkan 
35 8702608-4. Genom denna skrift Sr det forut kant att forse en 



plattvarmevaxlare med ett strryporgan i respektive inlopp 
mellan tvA intilliggande varmeoverf oringsplattor for att 
astradkomma en jaitinare fdrdelning av ett inkommande fluidum. 
Stryporganet: kan besta av en ring eller en bricka, som 
forsetts med ett genomgSende h&l och ar anordnat mellan varje 
par av in-tilliggande varme5verf5ringsplattor . St:ryporganet: 
kan aven besta av ett ror som uppvisar etrt flerlral hSl och ar 
anordnat: i inloppsporten hos plattvarmevaxlaren. Alternativt 
har det aven foreslagits att stryporganet kan utformas av 
sj^lva varmeoverf or ingsplattorna, varvid portkanterna hos tvd 
intilliggande varmeoverf oringsplattor har vikts till 
anliggning kant i kant mot varandra med undantag av en kort 
stracka, som ar avsedd att bilda en genomgaende oppning . 

De ovan namnda stryporganen har inte visat sig fungera 
tillf redsstSllande. Problem har uppstatt vid tillverkningen 
av plattvarmevHxlaren. Att utnyttja IGsa ringar eller brickor 
har visat sig alltfor dyrt och det har varit svart att 
placera ringarna eller brickorna i ratt lage vid montering av 
desamma. Ett stryporgan i form av ett ror maste anpassas 
efter antalet varmeoverf oringsplattor som ingar i plattvarme- 
vaxlaren och dessutom lokalisera ratt i forhallande till 
inloppspassagerna mellan varmeoverf dringsplattorna . Detta har 
medfort att sadana r6r inte har anvands vid serietillverkning 
av plattvSrmevaxlare. Den f5reslagna nedvikningen av port- 
kanten har inte visat sig praktiskt genomfOrbar. Detta 
beroende pa att varmeoverf dringsplattorna ar tillverkade av 
tunnplat och det har visat sig svart att erhalla en vSl- 
definierad oppning till plattmellanrummen. 

Andamalet med foreliggande uppf inning ar att undanroja ovan- 
namnda nackdelar hos forut kanda ^plattvarmevSxlare och att 
astadkomma en plattvSrmevaxlare av inledningsvis beskrivet 
slag, i vilken en betydligt mer vSldef inierad oppning kan 
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Ss-badkommas, for strypning av inkomraande vatska, och att 
plattvarmevaxlarens varme5verf oringsplattor fir sa utformade 
atl: namnda strypning kan astadkonunas till en lag kostnad med 
avseende p& tillverkning och montering av plattvarmevaxlaren. 

5 

Dessa andamal uppnSs med f6religgande uppf inning, vilken 
huvudsakligen kSnnetecknas av att varme5verf oringsplattorna, 
sora bildar nSmnda f6rsta strSmningspassage, har en vSisent- 

10 ligen tat ytanliggning mot varandra i ett andra 
tatningsomrade i anslutning till sina respektive 
inloppsportar, och att namnda inloppspassage avgransas av 
atminstone en av namnda varmeoverf oringsplattor mellan det 
forsta tatningsomradet och inloppsporten hos denna 

15 varmeoverforingsplatta. 



Genom foreliggande uppfinning elimineras behovet av extra 
komponenter och genom att strypningen ar integrerad i 
plattmonstret, sa kan utforandet varieras beroende pa behovet 
av strypning. En vasentlig fordel med foreliggande uppfinning 
ar att en varmeoverforingsplatta, utformad i enlighet med 
uppf inningen, kan anvandas for andra andamal an forangning, 
dvs genom att klippa ut en port med storre portdiameter 
erhalles en konventionell varmeoverforingsplatta utan stryp- 
organ. Det ar saledes majligt att modifiera befintliga 
pressverktyg, s& att merparten av varrae5verforingsplattor av 
kant slag genom en enkel klippning av platen kan utnyttjas 
antingen i samband med forangning eller i samband med 
konventionell enfas varme6verf oring. Nagot ytterligare 
pressverktyg behover inte tillverkas for pressning av 
varmeoverforingsplattor avsedda for forangning, varfor 
merkostnaden for f ramstallning av-sad^na plattor blir mycket 
l&g jam fort med kand teknik. 
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Uppfinningen kommer i det foljande att beskrivas narmare med 
hanvisning till bifogade ritningar, dar 

figur 1 visar en perspektiwy av en plat-tvannevMxlare, 

figur 2 visar eft tvarsnitt genom en konventionell 
plat tvarmevaxl are utefter linjen A- A i figur 1, 

figur 3 visar ett partiellt tvarsnitt genom en 
plattvarmevaxlare enligt en forsta utf oringsf orm 
uppfinningen utefter linjen A- A i figur 1, 

figur 4 visar ett: partiellt tvarsnitt genom en 
plattvarmevaxlare enligt en andra utf5ringsform av 
15 uppfinningen utefter linjen A-A i figur 1, 

figur 5 visar en del av en varmeoverf oringsplatta ingaende in 
plattvarmevaxlaren enligt figur 4, 

20 figur 6 visar en del av en varmeoverf oringsplatta ingaende i 
ytterligare en utf oringsf orm av en plattvarmevaxlare enligt 
uppfinningen, och 

figur 7 visar ett tvarsnitt utmed linjen B-B i figur 6. 

25 

I fig 1 visas en plattvarmevaxlare 1 innefattande ett paket 
av varmeoverf oringsplattor 2 och yttre tackplatar 3 och 4, 
vilka ar anordnade pa respektive under och oversida av 
paketet, Plattvarmevaxlaren 1 har ett forsta och ett andra 
30 inlopp 5 respektive 6 och ett forsta och ett andra utlopp 7 
respektive 8 for tva varmeoverf oringsmedier. 

I fig 2 visas ett tvSrsnitt genom den i fig 1 visade platt- 
varmevaxlaren, vilket stracker sig genom den del av varme- 



I 



5 



502 984 



vaxlaren som innefattar det: andra inloppsroret 6 och det 
fers-ta utloppsrOret 7* 

PlattvSrmevaxlaren 1 innefattar tio vSrmeoverfdringsplattor 
2, vilka ar anordnade ovanpa varandra mellan den 5vre, yttre 
tackpliten 4 och den nedre, yttre tackplaten 3. Antalet 
varmeoverfarlngsplattor 2 hos vMrmevaxlaren kan varieras i 
forhallande till onskad kapacitet. 

Varmeoverforingsplattorna 2 uppvisar genomg^ende portar 9 och 
10. Portarna 9 och 10 ar belSgna i linje med varandra, sa att 
portarna 9 bildar en inloppskanal 11 genom paketet och 
portarna 10 bildar en utloppskanal 12 genom paketet. BSda 
kanalerna begransas neddt av tackplaten 3. Uppat stSr 
inloppskanalen 11 i f5rbindelse med inloppsroret 6 och 
utloppskanalen 12 star i fSrbindelse med utloppsroret 7. 

Plattvarmevaxlaren 1 uppvisar pa konventionellt vis ett 
tatningsmedel mellan varmeoverforingsplattorna 2, vilket 
tillsammans med respektive varmeoverf oringsplattor i 
vartannat plattmellanrum avgransar en forsta stromnings- 
passage 13 f5r en vatska och i Gvriga plattmellanrum 
avgransar andra str^mningspassager for ett varmande fluidum. 

Varmeoverforingsplattorna 2 Mr ISmpligtvis forsedda med ett 
korrugeringsmonster i form av parallella asar 14, vilka ar sa 
anordnade att de hos tva narliggande varmeoverf oringsplattor 
2 korsar varandra. 



Den forsta stromningspassagen 13 
inloppskanalen 11 via atminstone 
portarna 9 hos tv& mot varandra 
ingsplattor 2. 



star i forbindelse med 

en inloppspassage 15 mellan 

anliggande varmeoverf or- 
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Pla-t-tvarmevaxlaren innefattar f 5retradesvis rektangulara 
varmeoverforingsplattor 2, men aven andra former kan vara 
tankbara, sasom runda varmeoverforingsplattor. 

5 plattvarraevaxlaren visas med en inloppskanal 11 och en 
utlQppskanal 12 f6r vart och ett av de tva varmeover- 
f oringsmedierna, vilka in- och utloppskanaler ar placerade i 
varmeoverf5ringsplattornas 2 andpartier. Naturligtvis kan en 
plattvarmevaxlare forses med flera inlopps- eller utlopps- 
10 kanaler, varvid kanalernas form och placering kan valjas 
fritt. 

Plattvarmevaxlaren kan antingen vara oppningsbar eller 
permanent sanmianfogad medelst lodning, limning eller 
svetsning. Vid hopfogning medelst lodning staplas ett 
lampligt antal varme5verf oringsplattor pa varandra med ett 
lod i form av tunna skivor placerade mellan narliggande 
varmeoverforingsplattor, varefter hela paketet upphettas i en 
ugn till dess att naranda lod smalter. 

Vid hopsattning av oppningsbara plattvarmevaxlaren staplas 
ett lampligt antal plattor pa varandra med tatningar i form 
av gummipackningar eller liknande placerade mellan nar- 
liggande plattor, varefter hela paketet dras ihop med hjalp 
av bultar (ej visade) eller liknande. 

I figur 3 visas en forsta utf oringsf orm av uppf inningen, 
varvid varmeover f oringsplattorna 2 uppvisar en fortrangning 
av inloppskanalen 11 for vatskan Jamfort med vad som visas i 
figur 2. Porten 9 har saledes en mindre diameter och platt- 
materiaiet omkring porten 9 har formats sa att varmeover- 
foringsplattorna 2 anligger tatt mot varandra utmed kanten av 
porten 9 . - 
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varmeCverfOringsplattorna 2 uppvisar saledes bdde ett forsta 
yttre tatningsomrdde 17 och ett andra inre tstningsomrade 16, 
vilka tillsluter respektive andra och fdrsta 
strfimningspassager. Det andra tatningsomrSdet 16 har en 
utstrackning runt inloppsportarna 9 samt tvars 
inloppskanalens langdriktning. Naturligtvis kan det andra 
tatningsomradet 16 aven vara riktat langs med inloppskanalen 
11. Det vasentliga fSr uppfinningen ar att 

varmeSverforingsplattorna 2 har en ytanliggning mot varandra 
i det andra tatningsomradet 16. 

F6r att Sstadkoinma en kommunikation mellan den fSrsta 
strSmningspassagen 13 och inloppskanalen 11 har respektive 
inloppspassager 15 utformats sdsom ett hAl 18 genom varme- 
overforingsplattorna 2. Antalet h&l 18 och dess storlek kan 
enkelt anpassas till onskad strypning hos inloppspassagen. 
Halen 18 kan anordnas i den ena eller i bdda av tva intill- 
liggande varmeoverforingsplattor 2. Halens 18 fdrdelning runt 
porten 9 kan varieras beroende pa Onskade stromnings- 
fGrhallanden, men aven fdrdelningen i olika plattmellanrum 
utmed plattvarmevaxlaren kan varieras. 

Genom fdreliggande uppf inning ar det sSledes mOjligt att 
valfritt vaija lamplig dimension f6r hdlen 18 och darigenom 
astadkomma en valdefinierad inloppspassage, for strypning av 
inkommande medium. Det vSsentliga f6r uppfinningen ar att 
inloppspassagen 15 avgrMnsas av dtminstone en av varmeQver- 
foringsplattorna 2 mellan det forsta tatningsomradet 17 och 
inloppsporten 9 hos denna varme6verforingsplatta 2. 

Genom att plattvarmevaxlarens varmeOverfOringsplattor 2 ar sa 
utformade att namnda strypning ar integrerad med plattorna ar 
kostnaden Idg med avseende pA tillverkning och montering av 
plattvarmevaxlaren . 
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1 figur 4 och 5 visas en andra utforingsf orm av uppf inningen, 
varvid varmeoverfSringsplattorna 2 likasa uppvisar en 
fartrangning av inloppskanalen 11 for vatskan jamfort itied vad 
som visas i figur 2. Runt porten 9 finns ett vasentligen 

5 plant ringformigt andra tatningsomrade 16 och ett forsta 

tatningsomrade 11, i vilket varmeoverf oringsplattorna 2 ^ 
anligger tatt mot varandra. 

Innanfor det andra tatningsomrSdet 16 finns ett antal 
10 utsprang 19 och utanfQr detta finns ett antal utsprang 20. 

Utsprangen 19 och 20 stracker sig fran ett nedre andplan till 
ett ovre andplan hos varmeoverf oringsplattorna 2. Utsprangen 
19 och 20 hos den ena plattan anligger mot utsprangen 19 och 

2 0 hos den andra plattan. De mot varandra anliggande 

15 utspringen bildar sammanhallande organ^ som haller samman de 
tva varmeoverforingsplattornas portpartier langs inlopps- 
kanalen 11. 

Mellan utsprangen 19 och 20 finns ^tminstone en kanal 21 som 
20 star i forbindelse med den forsta strcirmingspassagen 13 

melian varmeoverf oringsplattorna 2. Kanalen 21 ar utformad 
genom en uppressning av platen i det andra tatningscmradet 
16. Denna uppressning kan utforas sa att kanalen 21 mynnar ut 
i utsprangen 19, men den kan aven mynna ut mellan tva bredvid 
25 varandra piacerade utsprang 19. Naturligtvis kan en sadan 

kanal 21 aven utformas i varmeoverf or incsclattor av det slag 
som framgar av figur 3, -/ilka saknar utsprangen 19. 

Kanalens 21 botten ar beiSgen mellan det nedre andplanet och 
50 det ovre andplanet hos varmeoverf oringsplattorna 2. Kanalens 
' 21 storlek kan enkelt anpassas till onskad strypning hos 
inloppspassagen 15 genom att variera laget pa dess botten 
eller genom atr variera dess bredd. 
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Kanalen 21 kan anordnas i den ena eller i bada av tvS 
intilliggande varmeOverforingsplattor 2. Antalet kanaler 21 
och dess ferdelning kan anordnas pa samma satt som ovan 
beskrivits 1 samband med flgur 3. 

I flgur 5 visas Sven en streckad linje 22 utmed vllken 
varmeeverfOrlngsplattans 2 port 9 kan klippas eller stansas 
far att erhdlla en konventlonell varmeQverf oringsplatta . 

I figur 6 och 7 visas ytterligare en utf oringsform av 
uppflnnlngen, vllken Sr avsedd for en del vis oppningsbar 
plattvSrmevaxlare Innefattande dels en svetsfog utmed det 
andra tStningsomrSdet 16 och dels en gununlpackning 23 mellan 
tvA angransande par av sammansvetsade vfirmedverf orings- 
plattor. Gummipacknlngen 23 Sr beiagen 1 ett packningsspSr 24 
runt porten 9 och motsvarar det ovan nSmnda forsta tatnlngs- 
omradet . 



Inloppspassagen 15 utgores av en komblnatlon av hSlen 18 och 
20 en kanal 25 mellan utsprangen 19. Det sammansvetsade paret av 
varmeoverfCrlngsplattor har ytterligare en svetsfog utmed ett 
vid plattornas kant belSget tatnlngsomrade 26. Aven dessa 
varmeoverferingsplattor kan klippas eller stansas utmed 
llnjen 22 for att erhSlla konventlonella varmeSverforlngs- 
25 plattor. 
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Pa-bentkrav 

1 . Plattvarmevaxlare innef attande ett paket av vSrme- 
averf 5ringsplattor ( 2 ) , vilka ar f 5rsedda med genomgdende 

5 inloppsportar (9) bildande en inloppskanal (11) genom 

paketel:, och mellan varraeoverf 5ringsplattorna (2) anordnat 
tatningsmedel, vilket trillsammans med varraeoverf orings- 
plattorna (2) i vartannat plattmellanrum avgransar en forsta 
stromningspassage (13) for en vatska och i vart och ett av 

10 ovriga plattmellanrum avgransar en andra stromningspassage 
for ett: varmande fluidum, varvid inloppskanalen (11) stSr i 
forbindelse med varje farsta st:r5mningspassage (13) via 
atminstrone en inloppspassage (15), och ^r avsparrad fran 
varje andra stromningspassage av namnda tatningsmedel , vilket 

15 ar belaget i ett forsta tatningsomrade (17,24) omkring 
respektive inloppsport (9) 

kannetecknad av att varmedverf oringsplattorna 
(2), som bildar namnda forsta stromningspassage (13), har en 
vasentligen tat ytanliggning mot varandra i ett andra 
20 tatningsomrade (16) i anslutning till sina respektive 
inloppsportar (9), och att namnda inloppspassage (15) 
avgransas av atminstone en av nSmnda varmeoverf oringsplattor 
(2) mellan det forsta tatningsomridet (17,24) och inlopps- 
porten (9) hos denna varmeoverf oringsplatta (2), 

25 

2. Plattvarmevaxlare enligt krav 1, kanneteck- 
nad a v att namnda inloppspassage (15) utgores av ett 
eiler flera hal (18) genom atminstone den ena av tva mot 
varandra anliggande varmeoverf oringsplattor (2) som bildar 

30 namnda forsta stromningspassage (13). 

3. Plattvarmevaxlare enligt krav 1, kanneteck- 
nad a V att namnda inloppspassage (15) utgbres av en 
eller flera kanaler (21) genom det andra tatningsomradet (16) 
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hos tva mot: varandra anliggande vanne5verf5ringsplat:tor (2) 
som bildar nSmnda f brsta str5mnlngspassage ( 13 ) . 

4- Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 1 till 3, 
kannetecknad av alrt det andra t:at:ningsoinradet: 
(16) stracker sig tv^rs inloppskanalens (11) langdriktning. 

5, Plattvannevaxlare enligt nagot: av kraven 1 till 3, 
kSnnetecknad av att det andra tatningsomradet 
(16) stracker sig langs inloppskanalens (11) langdriktning* 

6. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 1 till 5, 
kannetecknad av att det andra tatningsomradet 
(16), tvars inloppskanalens (11) langdriktning, ar beiaget 
innanfor det forsta tatningsomradet (17,24). 



502 



984 




Fig^ 



502 984 




